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	СН 1.03.01-2019
	Укрупнительная сборка элементов конструкций; сборка и закрепление монтажных соединений элементов конструкций на болтах без контролируемого натяжения; сборка и закрепление монтажных соединений элементов конструкций на высокопрочных болтах с контролируемым натяжением; сборка монтажных соединений элементов конструкций на дюбелях; сборка монтажных соединений элементов конструкций на самонарезающих винтах; монтаж стальных конструкций одноэтажных зданий; монтаж стальных конструкций многоэтажных зданий

	СТБ 1749-2007
СТБ 1968-2009
СТБ 2089-2010

	Монтаж легких ограждающих конструкций 

	СН 1.03.01-2019
	Монтаж гипсобетонных перегородок; монтаж каркасно-обшивных перегородок; монтаж стен из металлических панелей с утеплителем или способом полистовой сборки

	СТБ 1968-2009
СТБ 1970-2009

	Устройство кровель 

	СН 5.08.01-2019
	Рулонные и мастичные, из асбестовых и цементно-волокнистых (безасбестовых) волнистых листов, из мелкоштучных материалов (черепицы, битумно-полимерных плиток), из листовой стали, металлического профилированного настила, металлочерепицы, волнистых и профилированных металлических листов

	СТБ 1991-2009
СТБ 1992-2009
СТБ 2040-2010


	
	Приложение 
к свидетельству № 378660595000.2405-2021
от   «15» июня   2021 г.
листов всего 3, лист  № 1



Область технической компетентности
системы производственного контроля
Общества с ограниченной ответственностью «ЭльпамаСтрой»
	Наименование 
испытываемой 
продукции 
в строительстве
	Обозначение ТНПА, 
устанавливающего 
требования 
к продукции 
в строительстве
	Наименование испытаний и (или) определяемых 
параметров строительных процессов
	Обозначение ТНПА, 
устанавливающего методику проведения испытаний (контроля) продукции 
в строительстве






Руководитель организации по оценке
системы производственного контроля                         ____________________              В.Е.Корото

                                                                           М.П.




	
Фермы стропильные стальные из гнутосварных профилей для производственных зданий
	СТБ 1396-2003
	Соответствие качества стали, сварочных и лакокрасочных материалов, болтов, гаек и шайб сертификатам предприятия-изготовителя;
Отклонения линейных размеров ферм из гнутосварных профилей и их деталей от номинальных:
- отклонение от линейных размеров;
- отклонение от расстояния между группами монтажных отверстий
Фактические отклонения формы и расположения поверхностей деталей ферм из гнутосварных профилей от проектных значений:
- отклонение от прямолинейности и плоскостности элементов ферм;
- отклонение плоскости фланца от вертикали;
- отклонение от перпендикулярности торцов фланцев;
- отклонение разбивочных осей от центра узла и смещение между гранями раскосов
Наличие (отсутствие) трещин в элементах ферм, в сварных швах и околошовной зоне;
Контроль качества швов сварных соединений и размеров из сечений;
Шероховатость торцевой поверхности опорных ребер;
Качество подготовки поверхности ферм под лакокрасочные покрытия;
Контроль толщины покрытия;
Комплектность;
Маркировка;
Упаковка

	СТБ 1396-2003
ГОСТ 26433.0-85
ГОСТ 26433.1-89
СТБ 1133-98
ГОСТ 9378-93
ГОСТ 3242-79
ГОСТ 9.402-2004
ГОСТ 9.032-74


	Конструкции стальные строительные
	ГОСТ 23118-2012
	Качество комплектующих изделий, исходных материалов и заготовок;
Отклонения геометрических параметров конструкций (элементов конструкций, изделий, сборочных единиц) от рабочей документации, стандартов или технических условий на конструкцию;
Собираемость конструкции на основе контрольной сборки; 
Сборка конструкции или ее элементов под сварку;
Соответствие антикоррозионного покрытия проектной документации;
Качество сварных соединений (визуально);
Качество отверстий под болтовые и заклепочные соединения;
Внешний вид и толщина защитного покрытия;
Контроль качества очистки и обезжиривания;
Комплектность;
Маркировка;
Упаковка
	ГОСТ 23118-2012
ГОСТ 26433.1-89 ГОСТ 26433.2-94
СТБ 1133-98
ГОСТ 9.302-88
ГОСТ 9.402-2004
ГОСТ 9.032-74






Руководитель организации по оценке
системы производственного контроля                         ____________________              В.Е.Корото

                                                                           М.П.


