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ОБЛАСТЬ ТЕХНИЧЕСКОЙ КОМПЕТЕНТНОСТИ
производственного контроля
ООО «ПАССАТСТАЛЬ»
наименование организации
	Наименование испытываемой продукции в строительстве
	Обозначение ТНПА, устанавливающего требования к продукции в строительстве
	Наименование испытаний  и (или) определяемых параметров продукции в строительстве
	Обозначение ТНПА, устанавливающего методику проведения испытаний продукции в строительстве



	Сварочные работы
	СН 1.03.01-2019 
СТБ 2089-2010 
	Производство сварочных работ
Сварка в условиях низких температур
	СТБ 2089-2010

	Устройство антикоррозионных покрытий строительных конструкций зданий и сооружений

	ТКП 45-5.09-33-2006 
СТБ 1684-2006 
	Подготовка поверхности
Лакокрасочные покрытия
Мастичные, шпатлевочные и наливные полимерные покрытия
Покрытия гуммировочные
Металлизационные покрытия
Комбинированные покрытия
Оклеечные покрытия
Облицовочные и футеровочные покрытия
	СТБ 1684-2006 


	Конструкции стальные строительные
	ГОСТ 23118-2019
	Отбор проб
Геометрические размеры и предельные отклонения от них
Внешний вид изделия
Качество отверстий под болтовые  и заклепочные соединения
Внешний вид и качество сварных соединений
Качество подготовки поверхности под антикоррозионное покрытие
Внешний вид и толщина защитного покрытия
Комплектность
Маркировка
Упаковка 
	ГОСТ 23118-2019
ГОСТ 26433.1-89
ГОСТ 26433.2-94
ГОСТ 9.402-2004
ГОСТ 9.032-74
СТБ 1133-98

	Лестничные марши,
площадки и ограждения
	СТБ 1317-2002

	Отбор проб
Геометрические размеры и предельные отклонения от них
Отклонение формы и расположения поверхностей деталей от проектных
Внешний вид и качество сварных соединений
Качество подготовки поверхности под антикоррозионное покрытие
Внешний вид и толщина защитного покрытия
Комплектность
Маркировка
Упаковка
	СТБ 1317-2002
ГОСТ 26433.1-89
ГОСТ 26433.2-94
ГОСТ 9.402-2004
ГОСТ 9.032-74
СТБ 1133-98

	Ограждения лестниц, балконов и крыш
стальные
	СТБ 1381-2003
	Отбор проб
Линейные размеры и предельные отклонения от них
Отклонение формы и расположения поверхностей деталей от проектных
Отклонение от заданного угла сопряжения элементов
Внешний вид и качество сварных соединений
Качество подготовки поверхности под антикоррозионное покрытие
Внешний вид и толщина защитного покрытия
Комплектность
Маркировка
Упаковка
	СТБ 1381-2003
ГОСТ 26433.1-89
ГОСТ 26433.2-94
ГОСТ 9.402-2004
ГОСТ 9.032-74
СТБ 1133-98

	Арматурные и закладные сварные изделия, соединения сварные арматуры
	ГОСТ 10922-2012
	Отбор проб
Арматурные изделия:
длина отдельных стержней
расстояние между крайними стержнями по ширине, длине, высоте изделия
длина выпусков стержней в изделии
расстояние между двумя продольными соседними стержнями в арматурных каркасах
Закладные изделия:
отклонение от плоскостности лицевых поверхностей
линейные размеры плоских элементов, размещение и длина анкерных стержней
расстояние между наружными плоскостями в изделиях закрытого типа
состояние кромок плоских элементов и размер углов между плоскими элементами и анкерными стержнями
Внешний вид сварных соединений
Маркировка
Упаковка

	ГОСТ 10922-2012
ГОСТ 26433.1-89
ГОСТ 26433.2-94
СТБ 1133-98

	Изделия арматурные сварные для железобетонных конструкций
	СТБ 2174-2011
	Отбор проб
Отклонения линейных размеров изделий
Геометрические параметры сварных соединений и конструктивных элементов в соответствии с конструкторской документацией
Отклонения от плоскостности лицевых поверхностей изделий
Состояние кромок плоских элементов
Размер углов между плоскими элементами и анкерными стержнями
Внешний вид и качество поверхности сварных соединений
Размер сварных швов
Внешний вид изделий
Маркировка
Упаковка

	СТБ 2174-2011
ГОСТ 26433.1-89
ГОСТ 26433.2-94

	Покрытия полиуретановые серии «ФАРБАКОУТ УРЕТАН» 
	ТУ РБ 691554141.003-2016
	Количество и порядок загрузки сырья
	ТУ РБ 691554141.003-2016

	
	
	Подготовка образцов к испытанию
	ГОСТ 8832-76

	
	
	Отбор проб
	ГОСТ 9980.2-2014

	
	
	Цвет и внешний вид покрытия
	ТУ РБ 691554141.003-2016, п. 5.3
ГОСТ 19007-73

	
	
	Объемный сухой остаток
	СТБ ISO 3233-1-2014

	
	
	Время высыхания до степени 3 при температуре 20±2 ºС
	ГОСТ 19007-73

	Покрытия полиуретановые серии «ФАРБАКОУТ УРЕТАН» 
	ТУ РБ 691554141.003-2016
	Стойкость покрытия к статическому воздействию жидкостей при температуре 20±2 ºС
	ГОСТ 9.403-80,
метод А

	
	
	Условная вязкость основы по вискозиметру при температуре 20±2 ºС
	ГОСТ 8420-74

	
	
	Адгезия к основанию
	ГОСТ 15140-78, п. 2

	
	
	Маркировка
	ГОСТ 9980.4-2002, п. 4

	
	
	Упаковка
	ГОСТ 9980.3-2014

	
	
	Контроль массы нетто упаковочной единицы
	ГОСТ 29329-92

	Покрытие эпоксидное «ФАРБАКОУТ ЭПОКСИ 20» 
	ТУ РБ 691554141.004-2016
	Количество и порядок загрузки сырья
	ТУ РБ 691554141.004-2016

	
	
	Подготовка образцов к испытанию
	ГОСТ 8832-76

	
	
	Отбор проб
	ГОСТ 9980.2-2014

	
	
	Цвет и внешний вид покрытия
	ТУ РБ 691554141.004-2016, п. 5.3
ГОСТ 19007-73

	
	
	Объемный сухой остаток
	СТБ ISO 3233-1-2014

	
	
	Время высыхания до степени 3 при температуре 20±2 ºС
	ГОСТ 19007-73

	
	
	Стойкость покрытия к статическому воздействию жидкостей при температуре 20±2 ºС
	ГОСТ 9.403-80,
метод А

	
	
	Условная вязкость основы по вискозиметру при температуре 20±2 ºС
	ГОСТ 8420-74

	
	
	Адгезия к основанию
	ГОСТ 15140-78, п. 2

	
	
	Маркировка
	ГОСТ 9980.4-2002,
п. 4

	
	
	Упаковка
	ГОСТ 9980.3-2014

	
	
	Контроль массы нетто упаковочной единицы
	ГОСТ 29329-92

	Эмаль «ФАРБАКОУТ ЭП-152»
	ТУ BY 691554141.011-2017
	Отбор проб
	ГОСТ 9980.2-2014

	
	
	Количество и порядок загрузки сырья
	ТУ BY 691554141.011-2017, п. 1

	
	
	Подготовка образцов к испытанию
	ГОСТ 8832-76, п. 3

	
	
	Цвет покрытия
	ТУ BY 691554141.011-2017, п. 5.3

	
	
	Внешний вид покрытия
	ТУ BY 691554141.011-2017, п. 5.3

	
	
	Время высыхания до степени 3 при температуре 20±2 ºС
	ГОСТ 19007-73, п. 3

	
	
	Условная вязкость по вискозиметру при температуре 20±2 ºС
	ГОСТ 8420-74, п. 3

	
	
	Степень перетира
	ГОСТ 31973-2013

	
	
	Маркировка
	ГОСТ 9980.4-2002,
п. 4

	
	
	Упаковка
	ГОСТ 9980.3-2014

	
	
	Контроль массы нетто упаковочной единицы

	ГОСТ 29329-92

	Грунтовка «ФАРБАКОУТ ЭП-045»
	ТУ BY 691554141.012-2017
	Отбор проб
	ГОСТ 9980.2-2014

	
	
	Количество и порядок загрузки сырья
	ТУ BY 691554141.012-2017, п. 1

	
	
	Подготовка образцов к испытанию
	ГОСТ 8832-76, п. 3

	
	
	Цвет покрытия
	ТУ BY 691554141.012-2017, п. 5.3

	
	
	Внешний вид покрытия
	ТУ BY 691554141.012-2017, п. 5.3

	
	
	Время высыхания до степени 3 при температуре 20±2 ºС
	ГОСТ 19007-73, п. 3

	
	
	Условная вязкость по вискозиметру при температуре 20±2 ºС
	ГОСТ 8420-74, п. 3

	
	
	Степень перетира
	ГОСТ 31973-2013

	
	
	Маркировка
	ГОСТ 9980.4-2002,
п. 4

	
	
	Упаковка
	ГОСТ 9980.3-2014

	
	
	Контроль массы нетто упаковочной единицы
	ГОСТ 29329-92

	Отвердители 
аминные смесевые
	ТУ BY 691554141.013-2017
	Отбор проб
	ГОСТ 9980.2-2014

	
	
	Количество и порядок загрузки сырья
	ТУ BY 691554141.013-2017, п. 1

	
	
	Подготовка образцов к испытанию
	ГОСТ 8832-76, п. 3

	
	
	Цвет покрытия
	ТУ BY 691554141.013-2017, п. 5.3

	
	
	Внешний вид покрытия
	ТУ BY 691554141.013-2017, п. 5.3

	
	
	Время высыхания до степени 3 при температуре 20±2 ºС
	ГОСТ 19007-73, п. 3

	
	
	Условная вязкость по вискозиметру при температуре 20±2 ºС
	ГОСТ 8420-74, п. 3

	
	
	Степень перетира
	ГОСТ 31973-2013

	
	
	Маркировка
	ГОСТ 9980.4-2002,
п. 4

	
	
	Упаковка
	ГОСТ 9980.3-2014

	
	
	Контроль массы нетто упаковочной единицы
	ГОСТ 29329-92

	Покрытие «ФАРБАКОУТ ПРОФИ»
	ТУ BY 691554141.010-2018
	Отбор проб
	ГОСТ 9980.2-2014

	
	
	Количество и порядок загрузки сырья
	ТУ BY 691554141.010-2018, п. 1

	
	
	Подготовка образцов к испытанию
	ГОСТ 8832-76, п. 3

	
	
	Цвет покрытия
	ТУ BY 691554141.010-2018, п. 5.3

	
	
	Внешний вид покрытия
	ТУ BY 691554141.010-2018, п. 5.3

	
	
	Массовая доля нелетучих веществ
	ГОСТ 17537-72

	
	
	Время высыхания до степени 3 при температуре 20±2 ºС
	ГОСТ 19007-73, п. 3

	Покрытие «ФАРБАКОУТ ПРОФИ»
	ТУ BY 691554141.010-2018
	Условная вязкость по вискозиметру при температуре 20±2 ºС
	ГОСТ 8420-74, п. 3

	
	
	Адгезия покрытия
	ГОСТ 15140-78,
Метод 2

	
	
	Степень перетира
	ГОСТ 31973-2013

	
	
	Маркировка
	ГОСТ 9980.4-2002,
п. 4

	
	
	Упаковка
	ГОСТ 9980.3-2014

	
	
	Контроль массы нетто упаковочной единицы
	ГОСТ 29329-92

	Покрытие «ФАРБАКОУТ ПОЛИЭСТЕР»
	ТУ BY 691554141.006-2019
	Отбор проб
	ГОСТ 9980.2-2014

	
	
	Количество и порядок загрузки сырья
	ТУ BY 691554141.006-2019, п. 1

	
	
	Подготовка образцов к испытанию
	ГОСТ 8832-76, п. 3

	
	
	Цвет покрытия
	ТУ BY 691554141.006-2019, п. 5.3

	
	
	Внешний вид покрытия
	ТУ BY 691554141.006-2019, п. 5.3

	
	
	Массовая доля нелетучих веществ
	ГОСТ 17537-72

	
	
	Адгезия покрытия
	ГОСТ 15140-78, 
Метод 2

	
	
	Стойкость покрытия к статическому воздействию жидкостей при (20±2)ºС
	ГОСТ 9.403-80,
Метод А

	
	
	Время высыхания до степени 3 при температуре 20±2 ºС
	ГОСТ 19007-73, п. 3

	
	
	Маркировка
	ГОСТ 9980.4-2002, п. 4

	
	
	Упаковка
	ГОСТ 9980.3-2014

	
	
	Контроль массы нетто упаковочной единицы
	ГОСТ 29329-92

	Покрытие «ФАРБАКОУТ ВИНИЛЭСТЕР»
	ТУ BY 691554141.007-2018
	Отбор проб
	ГОСТ 9980.2-2014

	
	
	Количество и порядок загрузки сырья
	ТУ BY 691554141.007-2018, п. 1

	
	
	Подготовка образцов к испытанию
	ГОСТ 8832-76, п. 3

	
	
	Цвет покрытия
	ТУ BY 691554141.007-2018, п. 5.3

	
	
	Внешний вид покрытия
	ТУ BY 691554141.007-2018, п. 5.3

	
	
	Массовая доля нелетучих веществ
	ГОСТ 17537-72

	
	
	Адгезия покрытия
	ГОСТ 15140-78,
Метод 2

	
	
	Стойкость покрытия к статическому воздействию жидкостей при (20±2)ºС
	ГОСТ 9.403-80,
Метод А

	
	
	Время высыхания до степени 3 при температуре 20±2 ºС
	ГОСТ 19007-73, п. 3

	
	
	Маркировка
	ГОСТ 9980.4-2002,
п. 4

	
	
	Упаковка
	ГОСТ 9980.3-2014

	
	
	Контроль массы нетто упаковочной единицы
	ГОСТ 29329-92

	Покрытие «ФАРБАКОУТ ПРОЕКТ»
	ТУ BY 691554141.008-2017
	Отбор проб
	ГОСТ 9980.2-2014

	
	
	Количество и порядок загрузки сырья
	ТУ BY 691554141.007-2018, п. 1

	
	
	Подготовка образцов к испытанию
	ГОСТ 8832-76, п. 3

	
	
	Цвет покрытия
	ТУ BY 691554141.008-2017, п. 5.3

	
	
	Внешний вид покрытия
	ТУ BY 691554141.008-2017, п. 5.3

	
	
	Условная вязкость по вискозиметру при температуре 20±2 ºС
	ГОСТ 8420-74, п. 3

	
	
	Плотность при температуре (20±2)ºС
	ГОСТ 31992.1-2012

	
	
	Массовая доля нелетучих веществ
	ГОСТ 17537-72

	
	
	Время высыхания до степени 3 при температуре (20±2)ºС
	ГОСТ 19007-73

	
	
	Время гелеобразования при температуре (20±2)ºС
	ГОСТ 19007-73

	
	
	Адгезия покрытия
	ГОСТ 28574-2014

	
	
	Маркировка
	ГОСТ 9980.4-2002,
п. 4

	
	
	Упаковка
	ГОСТ 9980.3-2014

	
	
	Контроль массы нетто упаковочной единицы
	ГОСТ 29329-92





Руководитель организации 
по оценке системы 	
производственного контроля

							                             О.Н.Лешкевич       .
			М.П.        А.И.Жизневский
		
